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Abstract of FR2642142 

The invention relates to a packaging for 
liquefied petroleum gases, particularly for 
butane, including: - a container unit 100 of 
essentially parallelepipedal overall shape, 
formed from a plurality of individual cylindrical 
containers mechanically joined together, each 
of these containers consisting of a cartridge 
1 1 0 of small capacity and which is not 
reusable, provided with an individual valve 1 1 1 
for delivering the gas; - collecting means for 
simultaneously connecting the valves of all the 
cartridges of the container unit to an outlet 
pipe which is itself connected to the appliance 
to be supplied; - and means for putting the 
container unit into service, so as to open the 
valves of all the cartridges of the container unit 
and keep them open. The means for putting 
into service may in particular include: - a 
supply, connector csveriagJhe .upper: part of 
the cartridges and internally supporting the 
collecting means, these collecting means 
being provided with push rod-tubes placed 
opposite the valves; - and means for bringing 
the supply connector of the container unit 
closer so as to make the push rods interact 
with the valves by bringing about the opening 
of the latter by pushing in. 
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tL'invention concerne un conditionnement pour gaz de 
role liquefies, notamment pour butane, comportant : 

— un bloc recipient 100. de forme g£ne>ale essentiellement 
paralielepipedique, form§ d'une pluralite de recipients cylindri- 
ques individuels r§unis m6caniquement ensemble, chacun de 
ces recipients 6tant constitue d'une cartouche 110 de faible 
capacity non realisable pourvue d'une valve 111 irrdividuelle 
de delivrance du gaz: 

— des moyens coilecteurs. pour relier simultan§ment les 
valves de toutes les cartouches du bloc recipient a une 
tubulure de sortie elle-m§me relive a I'appareil a alimenter; 

— et des moyens de mise en service du bloc recipient 
pour mettre et maihtenir en position ouverte les valves de 
toutes les cartouches du bloc recipient 

Les moyens de mise en service peuvent notamment 
comporter : 

— un raccord d'alimentation recouvrant la partie superieure 
des cartouches et supportant inte>ieurement les moyens coi- 
lecteurs. ces moyens coilecteurs 6tant munis de tubes-pous- 
soirs r c§s en vis-a-vis des valves: 



— et des moyens pour rapprocher ie raccord d'alimentation 
du bloc recipient de maniere a faire coope>er les poussoirs 
avec les valves en provoquant I'ouverture de ces dernieres par 
enfoncement 
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La presente invention concerne un conditionnement compact 
pour gaz de petrole liquefies, en particulier pour du butane 
liqu6fi£. 

Le stockage d'une masse donnee de butane en phase liquide 
ne peut actuellement etre realise, conform6ment £ un certain 
nombre de regies techniques et administratives, que dans un 
recipient cylindrique en acier de taille appropri6e. 

On distingue k cet 6gard deux types de recipients de 
stockage . : . 

- en premier lieu, les recipients classiques 
reutilisables/ dont le volume n'est pas limite. 

Ces recipients doivent rfepondre k un certain nombre de 
prescriptions tr£s strictes, qui entrainent 
correlativement un poids propre du recipient (tare) 
relativement eleve* En effet, du fait que ces 
recipients sont reutilisables, il est necessaire qu'ils 
scient extreimement robustes pour pouvoir subir de 
nombreux cycles successifs d'emplissage, de transport, 
d'utilisation et de retour au centre d'emplissage. 

En outre, ces recipients necessitent une protection 
particulidre . contre la corrosion et. 1 ' utilisation 
d f accessoires (poignees, joints, clapets, limiteurs de 
debit, etc.) qui en grevent d'autant le coat. 

On appellera par la suite "bouteilles" les 
recipients de cette premiere categorie. 

- en second lieu, ' les recipients jetables de f aible 
capacite. 

Ces derniers sont soumis k des imperatifs de robustesse 
beaucoup moins contraignants que ceux de la cat6gorie 
precedent e,. ce qui permet de leur donner une structure 
plus legere (paroi -plus mince, • not amment) et d f avoir un 
rapport tare/capacite (c'est-i-dire un rapport masse du 
contenant/masse du contenu) particulierement 
avantageux. 

En revanche ils sont soumis k un certain nombre de 
"limitations, notamment de capacite, qui en jrestreignent 
severement les possibilites d'utilisation ; en effet, 
pour que le recipient s 't classe dans cette categorie, 
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sa capacite ne doit pas etre superieure i un litre, son 
produit pression x volume ne doit pas depasser 
.12 (bar x litre) et enfin il ne doit pas pouvoir etre 
r£utilis£ (recipient jetable) . 
5 On appellera par la suite "cartouches de faible 

capacite non reutilisables", ou plus simplement 
"cartouches", les recipients de cette seconde 
categorie; 

L?un des buts de I 1 invention est de proposer un mode de 
10 conditionnement d'un gaz de petrole liquefie qui cumule & la 
fois le faible couf et le rapport tare/capacite tres 
avantageux des recipients de type "cartouche" et la masse de 
gaz bien plus elevee permise par les recipients de type 
"bouteille" . 

15 En d'autres termes, I'objet de 1' invention est de 
proposer un tel conditionnement presentant un volume 
important (typiquement, plusieurs litres), du meme ordre que 
reiui des bouteilles avec un rapport tare/capacite du meme 
ordre que ceiui des cartouches. 

20 Neammoins, comme on le verra, le conditionnement de 
1' invent ion permet, a la difference des conditionnement s 
actuels en cartouches de petite capacite, de disposer d f un 
debit et d'une autonomie compatibles avec des applications 
domestiques teLlea que 1 1 aiimentat.ion d'une cuisiniere d 

25 gaz. 

Par ailleurs, on a vu que les conditionnement s proposes 
jusqu'a present, qu'ils soient de type "bouteille" ou de 
type "cartouche", se presentaient tous sous -la forme de 
recipients cylxndriques . Cette forme est choisie pour des 
30 raisons evidentes de resistance des materiaux, notamment les 
contraintes de tenue a la pression du recipient. 

Or une telle forme ' cylindrique est en pratique peu 
commode, tant pour I'utilisateur que pour I'industriel et le 
distributeur qui doivent en assurer le stockage et le 
35 transport. 

C f est pourquoi un autre but de l f invention est de 
realiser un conditionnement sous une forme essentiellement 
parallelepipedique, plus logeat e que la forme cylindrique 
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classique, universellement rencontr§e, des recipients pour 
.gaz de p6trole liqu§fie. 

Un cas typique est celui des bouteilles .de butane placfees 
dans un placard sous la cuisini&re qu'elles alimentent ou & 
5 cote de celle-ci : le volume int£rieur du placard est 
toujours parall£pipedique, et il est utilise, g6nferalement 
en totalite, pour loger le recipient cylindrique, ce qui 
laisse des espaces morts importants. Au contraire, un 
recipient de forme paral61epipedique permettrait d'occuper 
10 au mieux la place disponible en liberant de la place par 
exemple pour d'autres rangements, pour un autre recipient en 
reserve, etc • 

La contenance du recipient cylindrique habituel est 
d&terminee surtout par sa capacite k vaporiser le gaz 

15 liqu£fie grace & sa surface d f 6change thermique ' avec 
l 1 atmosphere ambiante. 

On verra plus loin que le conditionnement de forme 
generaie prismatique de 1 1 invention permet d'obtenir une 
surface d'echange donnee pour une contenance bien plus 

20 faible que. le recipient cylindrique habituel, ce qui permet 
d f envisager un volume stocks nettement plus faible, etant 
entendu que l'autonomie sera assur6e par des 
conditionnemehts en reserve. 

Par ailleurs, les bouteilles utilises actuellement 

25 necessitent pour leur raccordement et leur mise en service 
un manipulation relativement soigneuse de la part de 
I'utilisateur : celui-ci doit en effet verifier la presence 
du joint , visser et serrer correctement un raccord ou un 
detendeur, s 1 assurer de l f absence de fuite, etc. 

30 A cet egard, un autre but de l r invention est de proposer 
un systeme d 1 accouplement rapide utilisable avec le 
conditionnement compact mentionne plus haut, le couplage 
pouvant etre realise par exemple par simple emboltement, 
sans vissage d'un raccord ou d'un d6t'endeur comme c'est le 

35 cas actuellement avec les bouteilles classiques. 

Plus precisement/ le conditionnement de l r invention est 
caracterise en ce qu'il comporte : 
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- un bloc recipient forme d<une .plurality de recipients . 
cylindriques individuels reunis mecaniquement ensemble, 
chacun de ces recipients etant constitue d f une cartouche de 
faible capacity non reutilisable pourvue d'une valve 

5 individuelle de deiivrance du gaz, 

- des moyens collecteurs, pour relier simultanement les 
valves de toutes les cartouches du bloc recipient k une 
tubulure de sortie elle-meme reli6e k I'appareil k 
alimenter, et 

10 - des moyens de mise en service du bloc recipient, pour 

mettre et maintenir en position ouverte les valves de toutes 
les cartouches du bloc recipient, 

Tres avantageusement, le bloc recipient est de forme 
generale essentiellement paralieiepipedique. 

15 De preference, les moyens de mise en service comportent. : 

- un raccord d* alimentation recouvrant la partie 
superieure des cartouches et supportant interieurement les 
moyens collecteurs, ces moyens collecteurs etant munis de 
tubes-poussoirs places en vis-a-vis des valves, et 

20 - des moyens pour rapprocher le raccord d 1 alimentation du 

bloc recipient de manifere k faire coop6rer les poussoirs 
avec les valves en provoquant l'ouverture de ces derni£res 
par enfoncement. 

Dans. - un premier .mode _de . realisation, ces moyens pour 

25 rapprocher le raccord d' alimentation -du bloc recipient 
comportent un ensemble vis-ecrou ou equivalent dont l f un des 
elements est lie au bloc recipient et 1' autre vient en appui 
contre le raccord d 1 alimentation* 

Dans un second mode de realisation, il est pr6vu des 

30 moyens de guidage en translation relative du bloc recipient ' 
par rapport au raccord d' alimentation suivant une direction 
laterale essentiellement perpendiculaire k la direction 
d'enfoncement des valves, la mise en service du bloc 
recipient etant realisee en fin de course de cette 

25 translation relative laterale. 

Dans ce cas, il est alors avantageusement prevu des 
moyens pour mettre en communication, en fin de course de la 
translation laterale, la tubulure de sortie des moyens 
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collecteurs avec une conduite d' alimentation de 1'appareil k 
alimenter, ces moyens etant pourvus de moyens & valve dont 
l'ouverture ne peut etre obtenue qu'une fois cette mise en 
communication* pr6alablement realis6e. 
5 Ce second mode de realisation peut etre qualifi6 de 
"cassette k gaz" . 

En variante, les moyens pour rapprocher le raccord 
d 1 alimentation du bloc recipient peuvent comporter un^ 
ensemble muni de deux rampes coop6rantes, ou d'une rampe et 

10 d'un poussoir coop^rants, la translation relative du bloc 
recipient par rapport au raccord d 1 alimentation provoquant 
par effet de rampe un mouvement concomitant de rapprochement 
relatif du bloc recipient et du raccord d' alimentation et, 
en fin de course, une ouverture des valves des cartouches de 

15 ce bloc recipient. ■ 
Dans tous les cas, le raccord d ? alimentation peut etre 
rendu solidaire de l'appareil & alimenter, 

0 

20 

On va maintenant d^crire un exemple detaill6 de 
realisation de l 1 invention, en reference aux dessins 
annexes . 

La figure 1 est une vue perspective du bloc recipient de 
25 i 1 invention pourvu de son raccord d 1 alimentation, seion un 
premier mode de realisation de l f invention. 

La figure 2 est une vue perspective du bloc recipient de 
la figure 1, seul. 

La figure 3 est une vue perspective du raccord 
30 d f alimentation de la figure 1, seul/ montr6 retourne pour 
laisser apparaitre sa structure interne. 

La figure 4 est une vue perspective, de dessous, d f un 
bloc recipient et de son raccord d" alimentation selon un 
autre mode de realisation de I 1 invention montrant les moyens 
35 de guidage. 

Les figures 5 et 6 sont des vues schematiques en 
§l§vation montrant la manidre dont s'opdre la mise en 
service de l f ensemble de la figure 4. 
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Sur les figures la 3, on a represent e un premier mode de 
realisation de 1' invention. 

Le conditionnement comprend essentiellement un bloc 
recipient 100 cooperant de facon separable avec un raccord 
d' alimentation 200. 

Comme on peut le voir notamment sur la figure 2, le bloc 
recipient 100 est forme d'une pluralite de- recipents 
cylindriques individuels 110 du type "cartouche de faible 
capacite non reutilisable" mentionne dans 1 • introduction de 
la presente description, ces cartouches etant dans l'exemple 
illustre au nombre de six, la contenance de chaque cartouche 
individuelle etant d'un litre (maximum autorise pour ce type 
de recipient) . 

Les differentes cartouches 110 sont reunies mecaniquement 
ensemble pour former un ensemble indissociable qui sera 
designe sous le terme "bloc recipient" tout au long de la 
presente description. 

Cet assemblage des cartouches peut etre notamment realise 
aux deux extremites de celles-ci au moyen de deux plaques de 
plasticue 120, 130 pourvues d' orifices ou l'on viendra 
inserer respect ivement les cols et les pieds des cartouches. 

On peut noter que la fixation superieure par les cols 
empeche l'utilisateur de demonter un bloc recipient sans 
ehdommager la plaque- 130 :en matiere plastique, du fai4: que 
l'on a serti la valve 111 de maniere A enserrer la plaque de 
matiere plastique (mais sans que la valve ne vienne porter 

sur cette plaque) . 

Chaque element du bloc conteneur peut etre par exemple 
une cartouche cylindrique en acier de 65 mm de diametre et 
de 320 mm de hauteur, presentant une contenance nette d'un 
litre par cartouche. 

Ces cartouches sont soit des cartouches a percer au 
moment de la mise en service soit, de pr6ference, des 
cartouches pourvues d'une valve 111 qui est une valve 
classique de type valve pour aerosol, la capacite unitaire 
etant en tout etat de cause limitee a- un litre. 

Le poids total d'une telle cartouche, en elle meme 
connue, est de Vordre de 140 g pour l'env loppe metallique 
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et de 5 g pour la valve. 

A cet 6gard, ' on peut comparer la tare d'une bouteille 
cylindrique traditionnelle de butane de 6 litres & celle du 
conditionnement de l- 1 invention, pour un volume de butane 
5 identique : dans le cas d'une bouteille traditionnelle, la 
tare est de 3,6 kg, tandis . que dans le cas de l f invention 
elle est de seulement 1 kg. 

Gr§ce aux dimensions standard des cartouches qui le 
composent et & son assemblage tr£s simple, on pourra 

10 rfealiser un bloc recipient tres peu" coQteux. En outre, si 
l T on tient compte des economies r£alis£es au niveau du 
producteur et du distributeur grace au fait qu'il s'agit 
d'un conditionnement a usage unique, sans retour, on pourra 
obtenir pour 1 'utilisateur un coOt final tr6s attractif, 

15 tout a fait comparable & celui des syst^mes actuels & 
bouteilles consignees. 

On notera en outre que la forme g6nerale parallepipedique 
que I 1 on peut aisement dcnner £ un tel bloc recipient est 
bien evidemment beaucoup plus commode & loger que la forme 

20 cylindrique traditionnelle classique, qui laisse toujours 
subsister des espaces morts autour de la bouteille (cf. le 
cas typique mentionn6 plus haut de la bouteille de gaz dans 
le placard d*une cuisini^re) . 

Une autre caract£ristique importante qui int§ressera 

25 I'homme de 1 1 art est, _k volume 6gal, la capacity de 
vaporisation beaucoup plus 61ev6e dans, le cas du 
conditionnement de 1" invention que dans celui d'une 
bouteille traditionnelle. 

» 

La capacity de vaporisation d'un recipient est en effet 
30 proportionnelle k la surface de la paroi en contact avec le 
liquide (surface humide) . 

En raison du f ractionnement de la capacit§ entre 
plusieurs recipients cylindriques, cette surface sera 
beaucoup plus elev6e : par exemple, " pour un residu gazeux de 
35 25 % de la charge totale, on determine que la surface humide 
. totale d'une bouteille cylindrique traditionnelle. de 
6 litres' est de 486 cm 2 , tandis que celle d'un bloc 
recipient selon l ! invention de six- cartouches '"un litre est 
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de 1022 cm 2 , 

Le raccord d' alimentation, qui vient relier simultanement 
ies valves de toutes les cartouches du bloc recipient a un 
appareil a alimenter (par exemple via un detendeur 240 de 
5 type classique) peut etre realise sous une forme tres 
simple, illustree figure 3. 

Ce raccord d' alimentation se present e sous la forme d'un 
capot 210 recouvrant la partie superieure du bloc recipient 
100 (la figure 1 montre le raccord d f alimentation 200 ainsi 
10 plage sur le bloc recipient 100) . Ce capot .est pourvu 
inter ieurement (figure* 3) d'un tube collecteur 220 en forme 
generale de U, integre ou non dans la masse du capot f dont 
l'une des extremites 221 est fermee et l'autre extremite 222 
const itue la tubulure de sortie reliee au detendeur 240. Ce 
15 tube 220 est pourvu de tubes poussoirs 223 , en nombre egal & 
ceiui des cartouches de gaz (six dans l f exemple illustre) et 
situes en vis-a-vis de la valve 111 cqrrespondante . 

Le tube collecteur en U, s 1 il est separe du capot, est 
rigidement fixe a i'interieur du capot 210 au moyen de 
2C pattes 230. 

Dans un premier mode de realisation, le raccord 
d' alimentation 200 est applique en partie superieure du bloc 
recipient et serre contre celui-ci au moyen d'un bouton ou 
poignee a~ vrsser 250 cooperant avec- une tige - f i-let-ee - 140 
25* sclidaire de la plaque superieure 130 du bloc recipient et 
passee au travers d'un orifice 26Q du raccord 
d 1 alimentation. Poignee et tige peuvent etre filetees ou 
cooperer par d'autres moyens Equivalents. 

En vissant la poignee 250, on va rapprocher le raccord 
30 d' alimentation du bloc recipient et simultanement enf oncer 
chacun des tubes poussoirs 223 dans la valve correspondante 
situee en vis-a-vis, provoquant ainsi l'ouverture de ces 
dernieres par enfoncement. 

Inversement, si l'on devisse, par un mouvement inverse, 
35 la poignee 250, on provoquera la fermeture simultanee de 
toutes les valves du bloc recipient. 

On nctera que la comparaison etablie plus haut entre le 
bloc recipient de l'invention et les ' ' outeilles 
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traditionnelles reste avantageuse m§me si l'on rajoute k la 
tare du bloc recipient (1 kg) le poids du syst£me collecteur 
destin§ a relier . les six valves des cartouches ci une 
tubulure de sortie unique/ et qui bien entendu n'existe pas 
5 cans le cas d'un bouteille unique de capacity identique. 

En effet, le poids d f un tel collecteur n'est, 
typiquement, que de 1'ordre de 500 & 600 g, de sorte que la 
masse totale de l 1 ensemble est de I'ordre de 1,5 & 1,6 kg, 
soit moins de la moiti6 de celle d'une bouteille cylindrique 

10 traditionnelle de meme capacity, 

Dans un second mode de realisation, illustr6 figure 4 a 
6, le raccord d' alimentation 200 1 comporte un capot 210 r 
congu de mani^re k constituer un -systdme coulissant qui va 
cooperer avec un Element fixe correspondant 270, fix6 sous 

15 l'appareil a alimenter, du raccord d 1 alimentation. A cet 
effet, le capot 210 1 est par exemple pourvu d f un rebord 
peripherique 210 coop£rant .avec un glissi^re 271 de 
1* element 270. 

Le tube collecteur 220 est alors pourvu A son extremity 

20 ouverte 222 f d'une prise appropri6e qui va venir s'enficher, 
en fin de course, dans un 616ment correspondant 240 1 reli6 
au circuit de gaz de l'appareil & alimenter. 

Avantageusement , cette tubulure de sortie 222' du 
collecteur 220 est pourvue d'une valve automatique qui 

25 s'ouvrira en fin de course de 1' ensemble bloc recipient 100/ 
capot 210' dans le syst&ne .coulissant 270 de l'appareil. 

Les figures 5 et 6 montrent la manidre dont l'ouverture 
des valves des cartouches peut §tre obtenue automatiquement 
lors de 1 ' introduction du bloc recipient dans le syst^me 

30 coulissant : il est £ cet effet prfrvu deux rampes opposfees, 
l'une 273 fixe, solidaire de l'616ment 270, et l'autre 272 
mobile, solidaire du bloc recipient et de son capot. 

L 1 introduction et la translation .de 1' ensemble bloc 
recipient 100/capot 210' dans la glissi^re 271 va ainsi 

35 provoquer d'une part un deplacement en direction horizontale 
de cet ensemble vers la prise 240' de l'appareil-^ alimenter 
<cu viendra s'enficher la- tubulure de sortie 222 en fin de 
course) et d' autre part un mouvement relatif d'aba* 5 ssement 
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de 1' ensemble forme par la rampe mobile 272, la tubulure 220 
et les tubes poussoirs 223 en enf oncement • dans les valves 
111 de chacune des cartouches 110, 

Si la tubulure de sortie 222 1 du collecteur 220 n'est pas 
5 pourvue d'une valve automatique qui s'ouvrira en fin de 
course, la pente des rampes doit §tre calcul6e pour que 
l'ouverture des valves 111 n'ait lieu qu'une fois que la 
tubulure de sortie 222 est venue se raccorder de mani^re 
etanche a la prise 240 ' (configuration de la figure 6). 

10 
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REVINDICATIONS 

1. Un conditionnement pour gaz de p§trole liquefies, 
notamment pour butane, caract£ris£ en ce qu ! il comporte : 

5 - un bloc recipient (100) form£ d ! une plurality de 
•recipients cylindriques individuels reunis m§caniquement 
ensemble, chacun de ces recipients etant constitu6 d f 'une 
cartouche (110) de faible capacity non reutilisable pourvue 
d f une valve' (111) individuelle de deiivrance du gaz, 
10 - des moyens collecteurs (220), pour relier simultan6ment 
les valves de toutes les .cartouches du bloc recipient k une 
tubulure de sortie (222) elle-mime reliee k I'appareil 4 
aiimenter (240) , et 

- des moyens de mise en service du bloc recipient, pour 
15 mettre et maintenir en position ouverte les valves de toutes 

les cartouches du bloc recipient* 

2. Le conditionnement de la revendication 1, dans lequel 
ie " bloc recipient (100) est de forme g6n6rale 

20 essentiellement paralieiepipedique. 

3. Le conditionnement de l'une des revendications 1 ou 2, 
dans lequel les moyens de mise en service comportent : 

- un raccord d* alimentation (200 ; 200*) recouvrant la 
25 partie superieure des cartouches et supportant 

int6rieurement les moyens collecteurs (220) , ces moyens 
collecteurs 6tant munis de tubes-poussoirs . (223) places en 
vis-a-vis des valves (111), et 

- des moyens pour rapprocher le raccord d 1 alimentation du 
30 bloc recipient de mani6re k faire coop£rer les poussoirs 

avec les valves en provoquant I'ouverture de ces derni£res 
par enfoncement. 

4. Le conditionnement de la revendication 3, dans lequel 
35 les moyens pour rapprocher le raccord d' alimentation du bloc 

recipient comportent on ensemble, . notamment de type 
vis-ecrou (140, 250), dont l'un des elements (140) est li6 
au bloc recipient (100) et 1' autre (250) vient en app-d 



2642142. 

12 

contre le raccord d f alimentation (200). 

5. Le conditionnement de la revendication 3, dans lequel 
il est pr£vu des moyens (211 , 271) de guidage en translation 

5 relative du bloc recipient (100) par rapport au raccord 
d f alimentation (200 ? ) suivant une direction lat6rale 
essentiellement perpendiculaire k la direction d J enfoncement 
des valves, la mise en service du 'bloc recipient 6tant 
realis6e en fin de course de cette translation relative 
10 laterale. 

6. Le conditionnement de la revendication 5, dans lequel 
il est prevu des moyens pour mettre en communication, en fin 
de course de la translation laterale, la tubulure de sortie 

15 (222 f ) des moyens collecteurs (220) avec une conduite 
d f alimentation (240') de l'appareil k alimenter, ces moyens 
6tant pourvus de mcyens & valve dont l'ouverture ne peut 
etre obtenue qu ! une fois cette mise en communication 
preaiabiement reaiis§e. 

20 

7. Le conditionnement de la revendications 5, dans lequel 
les moyens pour rapprocher le raccord d 1 alimentation du bloc 
recipient comportent un ensemble muni de deux rampes (272, 
273) cbbp"§r"ante.s, ou d'une rampe" et d'un poussoir 

25 cooperants, la translation relative du bloc recipient (100) 
par rapport au raccord d 1 alimentation (200') provoquant par 
effet de rampe un mouvement concomitant de rapprochement 
relatif du bloc recipient et du raccord d ! alimentation et, 
en fin de course, une ouverture des valves des cartouches de 

30 ce bloc recipient, 

8. Le conditionnement de I 1 une des revendications 1 £ 7, 
cans lequel le raccord d' alimentation (200 ; 200') est 
solidaire de l f appareil a alimenter, 

35 

9. Un bloc recipient (100) pour le conditionnement de 
I'une des revendications 1 i 8, caract6ris6 en ce qu'il est 
forme d'une plurality de recipients cylindriques individuel? 
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reunis mecaniquement ensemble/ chacun de ces recipients 
etant constitue d'une cartouche. (110) de faible capacite non 
reutilisable pourvue d'une valve (111) individuelle de 
deliv'rance du gaz . 

10. Un raccord d t alimentation (200 ; 200'), pour relier 
le bloc recipient (100) du canditionnement de l'une des 
revendications 1 a 8 a un appareil a alimenter, caract§rise 
en ce qu'il recouvre la partie superieure des cartouches et 
supporte interieurement des moyens collecteurs (220) pour 
relier simultanement les valves de toutes les cartouches du 
bloc recipient a une tubulure de sortie (-222) elle-meme 
reliee a l 1 appareil a alimenter (240). 

11, Un conditionnement pour gaz de petrole liquefies, tel 
que decrit dans la presente description et illustre sur les 
dessins annexes. 
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